
中山市“揭榜挂帅”项目需求表

一、需求方情况

单位名称 广东鑫光智能系统有限公司

注册时间 2025-11-20 注册地区
中山市坦洲镇环
洲北路横巷1号 注册资金 7500.0

所属产业 高端装备 技术领域

八、先进制造与
自动化, （一
）工业生产过程

控制系统

主营业务

研发和销售工业
机器人及配件、
工业自动控制系
统装置，柔性智
能制造产线，智
能立体仓储

/AGV物流解决方
案，工业4.0解
决方案的提供及
实施，提供软件
开发、工业云、
大数据处理和服

务等业务

单位总人数 249 大专以上人数 186 高级职称人数 6

法人类型 企业法人

经济性质

项目负责人

姓名 江俊锋 职务 副总经理

电话 0760-86927664 手机 13826119709

项目联系人

姓名 代学伟 职务 外联专员

电话 0760-86927664 手机 15281036930

单位地址 中山市坦洲镇环洲横巷1号A栋之一 邮编 528467
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二、项目需求信息

项目需求名称 面向异构件的智能打磨关键技术研究与示范应用

需求背景、国内外相关情况介绍

1.需求背景
       当前，智能制造已成为全球制造业竞争的核心领域。我国“十五五”规划等政策明确建设制造强国方向
，广东省提出到2030年形成世界级智能制造产业集群等目标，将智能装备作为重点发展方向。然而，国内工业领
域在异构件表面处理环节仍大量依赖人工，存在效率与质量瓶颈，人工打磨效率仅为自动化打磨的1/3，因打磨
质量问题导致的返工率高达25%，每年直接经济损失超300亿元。同时，高端机器人打磨设备市场被国外品牌垄断
，核心技术受制于人。此外，随着制造业向“小批量、多品种”模式转型，传统打磨工艺已难以适应复杂场景需
求，异构件智能打磨技术攻关成为亟需突破的关键环节。
2.国内外相关情况介绍
       国际情况：工业机器人与智能加工装备快速发展，2024年全球新安装工业机器人54.2万台，亚洲部署量
占比约74%。欧美、日本等企业开发了智能打磨/抛光工作站，在标准化工件和稳定工况下自动化水平较高。但针
对异构件，在工艺机理建模、参数自适应及工具全寿命管理等方面存在不足，难以支撑多品种、小批量场景的柔
性应用。
       国内情况：我国连续多年保持全球最大工业机器人市场，2024年市场销量达30.2万套，产量55.6万套。
广东等地涌现出一批专注机器人去毛刺、打磨抛光的企业，但产品多针对单一类型工件和固定工艺场景，缺乏面
向多品种异构件的机理–数据融合工艺模型及工具全寿命周期规划与自适应控制，且与企业数字化系统协同程度
低。
      共性问题：国内外在智能打磨领域均存在工艺建模依赖经验、工具磨损难以量化、智能打磨单元与企业系
统协同不足等问题。

需求内容描述（技术指标参数或成果转化条件等）

本项目需解决的关键技术如下：
关键技术一：机理与数据融合驱动的智能打磨工艺建模技术
围绕增材制造件、家居石材件、锻铸件等典型复杂异构件，系统研究打磨过程中的材料去除机理、力学响应及温
度场演化规律，建立能够综合表征材料属性、表面形貌特征和接触载荷边界条件的打磨工艺机理模型。结合打磨
力、速度、表面质量、振动等现场多源过程数据，开展机理模型与数据模型融合驱动的建模方法研究，形成机理
与数据融合驱动的智能打磨工艺模型，实现对表面粗糙度、形面精度、材料去除率等关键指标的准确预测与分析
，为后续工艺优化与过程控制提供统一模型基础和工艺数据库支撑。
关键技术二：机器人智能打磨工艺规划与自适应控制技术
面向复杂异构件不同形貌及材料特性，研究基于机理与数据融合模型的打磨工艺规划与多目标参数优化方法，构
建兼顾表面质量、加工效率和工具寿命的工艺决策机制。围绕打磨工具全寿命周期，建立工具磨损状态在线监测
及演化模型，将工具状态引入力与位置耦合的轨迹生成与修正过程，研究恒力跟踪、力位混合控制、进给速度和
接触姿态自适应调节等关键技术，实现打磨参数随工件特征和工具磨损动态优化，提升打磨过程的稳定性、质量
一致性和智能化水平。
关键技术三：机器人智能打磨单元系统集成与示范应用
针对企业典型生产场景，研究机器人智能打磨单元的总体架构与软硬件集成方案，完成工业机器人本体、打磨末
端执行器、多模态传感器及在线检测设备的一体化集成。开发集成工艺模型、工艺规划与过程监测的机器人智能
打磨控制软件，实现与企业MES/ERP等系统的数据互联与信息共享，构建支持离线仿真和在线调试的数字孪生打
磨单元。在中山市相关企业建设机器人智能打磨示范单元，开展复杂异构件批量打磨的工程化应用验证，形成可
复制可推广的成套智能打磨装备及工艺解决方案。

对揭榜方要求

1.跨学科技术研发与创新方面：需掌握机械工程、自动化控制等核心技术，能将基础研究与多源数据融合建模。
熟悉工业机器人集成、末端执行器开发及传感器部署，可完成机器人打磨单元硬件集成，开发出集成工艺规划、
过程监测且能与 MES/ERP 系统互联的智能控制软件，为数字孪生单元构建提供支撑。获得相关省级以上科研奖
励及创新平台的团队优先
2.复杂异构件工艺与柔性生产方面：需深入理解增材制造件、锻铸件等异构件材料特性，设计差异化打磨方案。
优先支持有航空航天或汽车零部件高精度打磨经验、参与过行业标准制定的团队。同时，要具备能模拟小批量、
多品种生产的实验场所，验证工具磨损监测、轨迹修正及自适应控制技术的稳定性。
3.产学研协同与推广方面：要与中山市装备制造企业、工业软件开发商紧密合作，共享资源数据，协同推动技术
落地。已和发榜单位或其他本地企业开展过技术合作、参与过省级智能制造示范项目的团队优先。
4.硬件设施与知识产权方面：揭榜方需建设有工业机器人智能磨抛实验室，具备机器人磨抛数字孪生仿真及验证
平台，且已形成有相关专利、软著论文及项目案例成果。

产权归属、利益分配等要求

在本次中山市“揭榜挂帅”项目合作中，揭榜方与发榜方优势互补、协同创新。
揭榜方作为技术研发主体，充分发挥专业科研优势，集中精锐力量，针对项目关键技术难题，制定系统、科学且
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具有前瞻性的技术攻关方案。通过严谨科研实验与创新实践，确保达成技术指标，为项目提供坚实技术支撑与丰
富知识产权成果。
发榜方提供项目资金保障与成果转化场地。一方面，依据项目需求足额及时投入资金，提供稳固资金支持；另一
方面，积极协调并提供适宜场地，助力成果转化与产业化推广。财政资金分配上，按发榜方 7、揭榜方 3 的比
例执行。
最终成果、知识产权及技术原则上归发榜方所有，便于其统筹规划、统一管理与后续深度开发，实现成果价值最
大化。若双方合作申报项目或荣誉，鉴于共同投入与贡献，相关成果及知识产权由双方共同所有，以此充分调动
双方积极性，推动项目成功，为中山市产业高质量发展注入动力。其他未尽事宜以合同为准。

时限要求 2年
项目投入总额
（万元）

360.0

其中，申请市科技局
经费（万元）

120.0
其中，承担单位自筹

（万元）
240.0

25
11

20
09

57
55

34
8

3 - 3


