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成果简介：

一、任务来源 项目为企业自选项目。 二、应用领域和技术原理 1.应用领域： 
锂电池隔膜生产 2.技术原理： 锂电池隔膜生产技术路线包括流延工序、热处
理工序、复合工序、拉伸工序和分切工序。锂电池隔膜生产线技术研发及产业
化项目主要针对流延工序和拉伸工序进行技术上的突破。首先，通过增加挤出
压力、设计流道、精准混料控制，并采用膜内复合的思路研发三腔模具，防止
出现“窜层”的现象，提升锂电池隔膜质量。在拉伸工艺上，突破目前热处理工
序为静态热处理，整体拉伸效率低下的问题，将热处理和拉伸工序合并，实现
动态热处理，分段温控处理，使得锂电池隔膜拉伸均匀，提高隔膜的韧性和透
气性。 三、技术对比 与同类隔膜生产线对比，项目研发锂电隔膜生产线在层
数、产品宽度、运行速度和产量等性能指标上比其他公司优越。 四、成果的创
造性、先进性 （一）三层共挤锂电隔膜生产技术 （1）增大挤出压力，开展流
道仿真设计，提升材料流动性，扩大产品宽度。由于锂电池隔膜原材料流动性
非常低，所以三层共挤锂电隔膜生产技术增加挤出压力，保证模具出口的压力
和物料具有足够的流动性，扩大产品宽度和提升设备的运行速度。 （2）采用
三腔模具复合思路，防止各层之间窜层。物料经过挤出机挤出后，分别经过两
台熔体泵增压，然后在三腔模具内复合在一起，从而使两种物料确保了融合而
又不会出现窜层的现象，进而解决了原料在挤出后容易出现窜层现象的问题，
使原料由挤出机挤出后呈现均匀分布的效果，并且原料整体呈现均匀化。 
（二）锂电池隔膜带在线热处理纵向拉伸技术 （1）隔膜拉伸机上装有交替布
置的冷热拉伸辊对隔膜进行逐步胶压，以渐进的方式将隔膜拉薄，隔膜的厚度
变化稳定均匀，保证了隔膜的结构致密，以交替的方式进行加热，提高了隔膜
的结构稳定性。 （2）独特的隔热、断热技术结构，炉体保温性能优越，更节
能、环保。为了使炉内热气流充分循环，并且具有一定的循环规律和循环稳定
性，满足炉内温度均匀性的工艺要求，设备内部设置热风循环风道，强制炉内
的热气流均匀地经过工件而流动，从而满足工件烘干要求，提高产品品质及可
靠性。 （3）热处理工序与拉伸工序结合，实现热处理工序动态化，提升整体
拉伸效率。


